NASKENUJTE QR KOD

pre technické listy, bezpecnostné informacie -
k dispozicii vo viacerych jazykoch

TECHNICKY LIST

OLI-AQUA PRO M 18.10 | Jednozlozkovy viacvrstvovy lak

Vodou rieditelny jednosloZkovy viacvrstvovy lak na nabytok, stolicky, ako aj na vybavenie obchodov a interiérové Upravy.

Stuperi lesku Sortiment 251 101 301

18.10-2 matny A04141 X X
cca 10 jednotiek lesku pri 60°

18.10-3 hodvabne matny A04140 X X
cca 20 jednotiek lesku pri 60°

Oblast pouZitia m Drevo a drevotrieskové materiély v interiéri
= Masivne drevo a dyhy
m Bytovy a kancelarsky nabytok, stolicky
= Interiérové vybavenie: napr. interiérové dvere, panely a liSty
= Vystavba obchodov a veltrznych stankov

= Priemyselna vyroba nabytku

Vlastnosti = Zakladny a finalny néter; 1K systém na akrylatovej baze s tixotropnou Upravou (Standardné vyhotovenie)
= Velmi dobra krycia schopnost, rovhomerné nanasanie a velmi dobra stabilita
m Vysoka priehladnost a odolnost voci svetlu
m Rychle schnutie a odolnost proti zlepeniu
= Rychlo a jemne brusitelny
= Dobra odolnost' voci krémom a plastifikaitorom z bezne dostupnych PVC tesneni
= Nanasanie striekanim: striekacie piStole, Airless, Airmix; vhodné pre automatické striekacie zariadenia

m Mozné urychlené susenie teplom alebo infracervenym Zziarenim

Skusky / certifikaty = Vstlade s normou EU Decopaint
= Tazko horlavy: trieda B-s1,d0 podfa normy DIN EN 13501-1 v testovanej kontrukcii.

= DIN EN 71-3: Dodrzané skimané limitné hodnoty migracie

= DIN 53160, casti 1 a 2: odolny voci slindm a potu

= Chemicka odolnost: DIN 68861-1, 1C; 1B pri vybranych testovacich médiach
u I0S-MAT-0066 R4: Bytovy a kancelarsky ndbytok; MOBELFAKTA: Kategéria 2

ZloZenie Vodny systém spojiva na baze akrylatovej disperzie.

Priprava dreva = Povrch musi byt suchy, Cisty a bez oleja, vosku, tuku a silikénu. Drevo obruste brisnym papierom P150-180 a dokladne odstrarite
brasny prach.
= Vlhkost dreva by mala byt'v rozmedzi 8-12 %.

= Dreviny bohaté na Zivice a aktivne latky, ako st borovica, limba, teak alebo wengé, je potrebné pred nanesenim nateru predbezne
oSetrit' izolatnym zakladnym naterom vhodnym pre dany podklad a naslednt Struktdru nateru. Odporucanie vhodného systému
konzultujte s oddelenim aplikacnej techniky spolo¢nosti OLIL.

= Surové hrany MDF a frézované plochy je potrebné predbezne oSetrit vhodnym izola¢nym zakladnym naterom, aby sa

znizit' absorpciu vihkosti a opuch. Zohladnite kvalitu dosiek a zamyslané pouzitie.

Kompatibilitu, prilnavost a odtier farby overte skiSobnou aplikaciou na origindlnom dreve, najma v pripade tmavych alebo tmavo
morenych povrchov.
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‘ Podmienky
spracovania

Priprava materialu

Riedenie

Aplikacia

Optimalne podmienky spracovania: +20 °C a 50 % relativnej vihkosti vzduchu.

Teplota spracovania: minimalne +15 °C.

Material dobre premiesajte. Otvorené nadoby po kazdom odbere materidlu opat'tesne uzavrite, aby sa zabranilo

zaschnutiu a tvorbe koZzky.

Pri nanasani striekacou pistolou, systémom Airless alebo Airmix pouZivajte material nezriedeny a bez pridania tvrdidla.

Nasledujlice Udaje platia pre Standardné tixotropné vyhotovenie.

Nadoba Airless/ Airmix
Tlak striekania (bar) 2,0-30 90 - 120
Velkost'trysky (mm) 1,8-2,0 0,23-0,28
Pridavok riedidla (%) Ziadny Ziadny

Viskozita pri spracovani

Pripraveny na spracovanie

Pripraveny na spracovanie

MnoZstvo nanesené v jednom pracovnom kroku (g/m?)

100-120

100-120

Vytaznost na jeden pracovny krok (m?/1)

8-10

8-10

Doba vytekania (nastavenie pri dodani): 120-140 sekdnd pri +20 °C podla normy DIN 53211, 4 mm pohdr.
Meranie po dokladnom premiesani alebo pretrepani.

Pokyny na spracovanie VSetky armatury prichddzajice do styku s materidlom musia byt z nehrdzavejucej ocele. Material je vhodny aj pre

automatické striekacie zariadenia. Je mozné vynutené susenie teplom alebo infracervenym Ziarenim. Podmienky
spracovania je potrebné konzultovat's oddelenim aplika¢nej techniky spolo¢nosti OLI.

Na poZiadanie sa vyraba Specialne vyhotovenie s nizkou viskozitou (NV, doba stekania cca 70 sekdnd pri +20 °C podla
DIN 53211, 4 mm pohdr). Uvedené udaje o spracovani sa vztahuju na Standardné vyhotovenie.

Odporucana Struktura Zakladna vrstva

Naneste OLI-AQUA PRO M 18.10 v mnoZstve cca 100-120 g/m?.

Medzibrasenie

Po cca 2 hodinach schnutia vykonajte medzibrisenie brdsnym papierom P240 a dokladne odstréarite prach.
Zaverecna vrstva

Znovu naneste OLI-AQUA PRO M 18.10 v mnozstve cca 100-120 g/m?.

Schne Na dotyk suchy: po cca 1 hodine
MozZnost dalSej Gpravy / brisenia: po cca 2 hodinach
MozZnost stohovania: po minimalne 16 hodinach pri +20 °C a 50 % relativnej vihkosti vzduchu

PIne odolny voci mechanickému a chemickému naméhaniu: po cca 2 drioch pri Gplnom vyschnuti
Minimalna doba schnutia do dosiahnutia stohovatelnosti plati pri dodrZani uvedenych
podmienok spracovania; v praxi je potrebné pocitat'so schnutim cez noc.

Doba schnutia zavisi od teploty, vlhkosti vzduchu, vetrania a naneseného mnoZstva.

Nizke teploty, slabé vetranie, velké nanesené mnoZstvo a vysoka vlhkost vzduchu

spomaluju schnutie.

Pracovné naradie / Cistenie Pracovné néradie ihned po poufziti ocistite vodou z vodovodu.

Skladovanie / Trvanlivost’ V neotvorenom origindlnom obale je produkt skladovatelny minimalne 24 mesiacov na chladnom, suchom mieste
chranenom pred mrazom. Skladovanie a preprava pri teplote od +5 °C do +30 °C. Otvorené obaly po odobrati
materialu opat'tesne uzavrite, aby sa zabranilo tvorbe koZzky.

Bezpelnost’ Oznacenie a bezpecnostné pokyny najdete v aktudlnom bezpenostnom liste na stranke www.oli-lacke.de.

Nase odportcania tykajlce sa pouZitia v Ustnej aj pisomnej forme maju iba nezavazny charakter. Vychadzaju z nasich skisenosti a aktudlneho stavu poznatkov z praxe. Neoslobodzuju
spracovatela od povinnosti na vlastnt zodpovednost overit vhodnost nasich vyrobkov pre zamyslany Gcel pouZitia. Tymto strécaju platnost'vSetky predchadzajlice vydania. Stav:
20.10.2026 - sst
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